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技术要求：
1.零件加工表面上，不应有划痕、擦伤等损伤零件表面的缺陷。
2.未注尺寸公差按GB/T1804-m级加工,未注形位公差按GB/T1184-k级加工。
3.未标注倒角R1.
4.锐边倒钝，去除毛刺飞边。
5.精加工前需进行高温时效处理，标注形位公差为时效处理并精加工后的要求。
6.未注尺寸以三维数模为准，交货附带检测报告。

表面连接孔

底部安装孔

1.6
其余

修订 处数 说明 日期 签字

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

图幅

共  张 第  张

重量(g)比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代
ARD2024007-00-00-00

1:2 1380.049
六轴纳米扫描系统

      

A32025年1月3日 13:21:29

8 7 23456 1

125 46 378
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